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Le premier sécheurs à bande transporteuse BT 22 de HUBER en fonctionnement normal en Mannheim

HUBER modernise le séchage des boues à la station d'épuration de Mannheim

Le premier des trois sécheurs à bande transporteuse BT 22 de HUBER en fonctionnement normal

En 2017, HUBER a été mandatée pour moderniser le système de séchage des boues d'épuration du réseau d'assainissement de la
ville de Mannheim sur le site de la station d'épuration de Mannheim. Trois sécheurs HUBER à bande transporteuse BT de taille 22 ont
remplacé les deux anciens sécheursrotatifs.

La modernisation du système de séchage des boues d'épuration inclut le démantèlement des anciens séchoirs rotatifs et la
construction des nouveaux sécheurs à bande transporteuse. L'ensemble du concept thermique a également été adapté aux nouveaux
sécheurs à bande transporteuse à température moyenne. L'objectif des services d'assainissement de la ville de Mannheim est de
rendre à l'avenir l'exploitation de la station d'épuration majoritairement neutre en CO2. Le sécheur à bande transporteuse BT de
HUBER contribue de manière significative à cet objectif en utilisant l'énergie thermique résiduelle des centrales de cogénération.

L'installation de séchage à bande transporteuse fournie par HUBER se compose des éléments-clés suivants :

3 pompes à boues avec trémie

3 lignes de sécheurs HUBER à bande transporteuse BT 22 avec étage de condensation

raccordement des séchoirs au réseau de chauffage

traitement de l'air évacué avec système d'épuration à deux étages et biofiltre

transport des boues sèches avec la vis sans fin en auge Ro8 T de HUBER et élévateur à godets vers le silo à boues sèches

système complet de distribution électrique et de commande pour l'ensemble du processus

Après une période de planification et de construction d'environ 15 mois, la mise en service de la première ligne a pu être réalisée dès
juillet 2020.

Avec le lancement du fonctionnement régulier de la première ligne de séchage, le coup d'envoi du démantèlement des séchoirs rotatifs
a été donné au cours des mois suivants. Une fois le démantèlement terminé, l'installation des deux autres sécheurs à bande
transporteuse a pu commencer. La mise en service des deux nouvelles lignes est prévue pour le mois de novembre 2021.
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Related Products:
HUBER Sécheur basse température BT

Related Solutions:
HUBER Solutions for Sludge Treatment

 
Faits et chiffres concernant le projet :

Site du projet :Mannheim, Allemagne

Dimensions : 3 x BT 22

Longueur du sécheur : 25 m

Évaporation de l'eau : 3 x 1 500 kg/h

Débit : 36 980 t/an ou 6 328 kg/h

Durée de fonctionnement : 8 000 h/an

Séchage : de 26 % à 90 % de résidu sec

Source de chaleur : énergie thermique résiduelle de la centrale 80-90°C
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